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MULCO INNOVa

Konzept = Entwicklung = Realisation

tiv

Technische Innovation
= Wir haben nachgebohrt - und sind
begeistert von der neuen Erfindung
der maBgeschneiderten Zufiihreinheit,
die in vielen Gebieten zum Einsatz

¥ kommen kann.

Mehr auf Seite 1
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auf Zahnriemenantriebe.

Mehr auf Seite 1

Mulco in Labors

Bei der Entwicklung und filigranen
Konstruktion analytischer Instrumente
in Labors und Kliniken setzt man heute
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in der Lineartechnik
BRECO"-fix Einspannelemente gewahr-
leisten absolute Einspannsicherheit
sowie eine optimale Handhabung und
Montage.

Mehr auf Seite 3

Zukunftsweisende Losung.

Neue Zufuhreinheit fur

Die REIFF Technische Produkte
GmbH macht's mdglich: sie entwi-
ckelte und konstruierte eine auf ihre
Einsatzbedingungen perfekt abge-
stimmte Zufiihreinheit fiir einen
Bohrautomaten. Auftraggeber war
die Wandel CNC-Technik GmbH. Das
Unternehmen mit Sitz in Pliezhausen
ist auf das Drehen, Frisen und
Schleifen sowie Hartbearbeitung und
Tieflochbohren von Metall speziali-
siert. Gefertigt werden u. a. kritische
Motorenteile fiir die Nutzfahrzeug-
industrie, Baugruppen fiir die
Antriebstechnik sowie Zulieferteile
fiir den Maschinenbau.

.Mit dem Bohrautomaten der
Wandel CNC-Technik GmbH
werden Stahlwellen stirnseitig
gebohrt, gesenkt und gerie-
ben”, erklart Rainer Miiller,
Technischer Kundenbe-
rater und Spezialist fiir

Antriebstechnik bei REIFF.

.Das kann mit Hilfe der

neuen  Zuflhreinheit

jetzt Uber drei Stationen

erfolgen: An der ersten
Station wird eine 10 mm
groBe und 20 mm tiefe

Bohrung gebohrt. An der zwei-
ten Station erhilt diese Bohrung
eine Senkung und an der dritten

Station wird sie auf H7 gerieben.”
Diese Bearbeitungsstationen seien

vom Kunden jedoch erst nachtraglich
an die Zuflhreinheit angebaut wor-
den, was die Flexibilitdt dieser inte-
ressanten Erfindung deutlich macht.

Das Herzstiick der Zufiihreinheit, und
damit die geniale Basis, bilden jedoch
zwei parallel angeordnete BRECOFLEX-
Zahnriemen 50 AT20/3200, die
liber einen Servomotor angetrie-
ben und iiber zwei Zahnscheiben
mit Bordscheiben gefiihrt werden.
Die beiden Zahnriemen sind liber 32
Werkstiickaufnahmen miteinander

Blick in"das Innere'der
Zufuihreinheit. Insgesal
hochfesteﬁ)rofilverbi

dienen'der Werkst
aufnahme.

verbunden. Die Aufnahmen sitzen
im Abstand t=100 mm auf den
Riemenriicken.

Die Befestigung der Aufnahmen
erfolgt mittels Verschraubung in
sogenannten Einlegestegen, die durch
nachtragliches Ausfrasen einzelner
Riemenzdhne in den Zahn eingesetzt
werden. ,Durch die Stege verteilt sich
die Belastung der Verbindung auf
die komplette Zahnbreite", erldutert
Miller begeistert. ,Damit konnten
wir dem Anspruch einer hochfesten
Verbindung Folge leisten.”

In die Aufhahmen werden dann die
Werkstiicke (Wellen) von Hand
eingeschoben und horizontal
mit 0,025m/s zu den Bear-
beitungsstationen getaktet.
Das Einlegen der Wellen
geschieht im oberen, die
Bearbeitung im unteren
Riementrum. Ein pneu-
matischer Spannzylinder
gewdhrleistet dabei die
notwendige Zentrierung
der Wellen und verhindert
ein  Herausschieben aus
der Aufnahme wéahrend der
Bearbeitung.
Um die geforderten Prazisionen
und Toleranzen zu erreichen, musste
das System mdglichst starr gestaltet
werden. Mit den beiden BRECOFLEX-

Bohrautomaten.

Durch die parallel angeordneten BRECOFLEX-Zahnriemen 50 AT20/3200 wird eine

hohe Positioniergenauigkeit erreicht.

Zahnriemen konnte REIFF auch diese
Anforderung realisieren. Zuséatzlich
wird mit den Zahnriemen eine
sehr hohe Positioniergenauigkeit
erreicht, die sogar Ulber dem der-
zeitigen erforderlichen MaB von
+/-0,05 mm liegt, um so steigenden

Hochprazise und kompakt

AuBergewohnlicher Antrieb in Bruker SampleXpress®

Eine Wohnung in der Karlsruher
HardtstraBe. Hier griindete am
7.September 1960 Giinther Laukien,
Professor fiir Experimentalphysik
an der Universitit Karlsruhe
zusammen mit Namensgeber Emil
Bruker - Universitiatsprofessoren
sollten damals keine parallelen
Arbeiten in kommerziellen Unter-
nehmen durchfiihren - die Bruker
Physik-AG. Produktionsprogramm:

Polyurethan-Zahnriemen

Labormagnete und deren Gleich-
stromnetzgerate. Heute, ein halbes
Jahrhundert spater, bietet die welt-
weit agierende Bruker Corporation
mit ihren iliber 5000 Mitarbeitern
die W(rly/ umfassendste H|gh-
Perform

schaftlich
Losungen der
Materialforschu
und angewand

Das Programm reicht von Magnet-
resonanz iiber Infrarot-, Nahinfrarot-
und Raman-Massenspektrometrie,
Gas-Chromatographie, Analytic-X-ray,
AFM, SPM und Roéntgenspektroskopie,
Elementaranalyse bis zu analytischen
Services.

der vielen Unternehmen der

Bruker-Corporation ist die Bruker

GmbH in Rheinstetten bei
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Karlsruhe. Mit der weltweit umfang-
reichsten Palette von NMR- und EPR-
Spektroskopie sowie praklinischen
MRI Recherche-Tools entwickelt, pro-
duziert und liefert man Technologie
und Forschungseinrichtungen an
Wirtschaftsunternehmen und mul-
tinationale Konzerne in zahlreichen
Branchen und Fachgebieten.

» Fortsetzung auf Seite 2

Anspriichen gerecht werden zu kén-
nen. ,Je nach Kundenwunsch lasst
sich die Zufiihreinheit jetzt natiir-
lich auch individuell fiir weitere
Bearbeitungsstationen und andere
Werkstiicke konstruieren”, restimiert
Miiller.
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Deutschland

MOTEK 2011

Neue Messe Stuttgart

10. - 13. Oktober 2011

Mulco-Europe EWIV, Halle 3, Stand 3343
www.mulco.de

Frankreich

Innovative Mechatronics Automation (IMA)
05. - 06. Oktober 2011

Lyon, EUREXPO

06. - 07. Dezember 2011

Nantes, Expo Nantes, Atlantique

01. - 02. Februar 2012

Paris, Porte de Versailles

Binder Magentic

www.binder-magnetic.fr

Schweden

Elmia Subcontractor 2011
Jonkoping

08. - 11. November 2011

Aratron AB, Halle A, Stand A09:24
www.aratron.se
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Der Geschaftsbereich Nuclear Magnetic
Resonance (NMR) produziert state-
of-the-art-NMR-Spektrometer fir
Chemie, Biochemie, Medizin, Pharmazie
und Werkstoffwissenschaften. Bei
der Entwicklung von analytischen
Instrumenten setzt man auf die
Zahnriemenantriebe der Mulco-Gruppe.
Mit dem jahrzehntelangen Know-
how der beiden Hersteller BRECO und
ContiTech sowie elf eigenstandigen
Beratungs- und Vertriebspartnern ist die
in Europa mit fiihrende Gruppe ,unser
addquater Partner fiir die Antriebsseite”,
so Konstrukteur Benno FeiBt. Er steht
mit uns in der Produktion vor einem
Probenwechsler, SampleXpress fiir NMR
Automatisierung, der mit Barcode-Leser
und Touch-Panel arbeitet.

.Diese im Markt sehr gut angenom-
menen Gerdte basieren auf einer
sehr kompakten und gerade auf der
Antriebsseite optimierten Entwicklung,
die weltweit von Labors, Kliniken und
Unternehmen fiir weitgehend automa-
tisierte Forschungs- und Analysereihen
eingesetzt werden”. Der Vorganger
des heutigen Systems sei ,dreimal
so groB" gewesen. Der Antrieb des
Aufnahmesystems fiir die Proben
basierte auf einer Losung aus zwei
groBen Ridern mit einer Kette. In der
fast schon filigranen Konstruktion, die
FeiBt uns erldutert, habe man ,ganz
bewusst” nur auf Zahnriemenantriebe
gesetzt.

Ein Polyurethan-Zahnriemen CONTI
SYNCHROFLEX 10 T5/200 Ubertragt
die von einem Motor via Welle und
Schnecke gelieferte Drehbewegung auf
die Antriebswelle eines weiteren, in
der oberen Ebene liegenden doppelt
verzahnten CONTI SYNCHROFLEX-
Riemens 10 T5/410-DL. Ein BRECOFLEX
10 T5/240 treibt lber eine zwei-
te Welle den zweiten doppelt ver-
zahnten CONTI  SYNCHROFLEX
10 T5/410-DL an. In diese beiden
Zahnriemen greifen liber Nocken die
sechzig zu einer endlosen ,Kette"
aneinandergeclickten becherférmigen
Aufnahmebehilter der Proben ein. Die
maanderférmige Verkettung der sech-
zig Behdlter fiir die Aufnahme und
den Transport der Proben wird von
den beiden doppelt verzahnten Riemen
gezogen und geschoben.

.Die  Probenaufnahmebehalter lau-
fen in den Kurven problemlos ohne
weitere Fiihrungen®, erldutert Benno
FeiBt. Die sehr kompakt bauen-
den Zahnriemenantriebe seien ent-
scheidend fiir die Kompaktheit der
gesamten Losung gewesen. Die trotz
starker Biegebeanspruchung extrem
hohe Genauigkeit und Prézision der
Zahnriemen sei mit ein Grund fiir
ihren konstruktiven Einsatz gewe-
sen. Dieses Antriebskonzept wurde
in Zusammenarbeit mit Dipl.-Ing.

(FH) René PreBler, bei Mulco-Partner
Hilger u. Kern [ Mannheim fiir Bruker
zustandig, entwickelt: ,Sowohl der
klassische ~ BRECOFLEX-Zahnriemen

mit Trapezprofil als auch der doppelt
verzahnte CONTlI SYNCHROFLEX sind
hier die ideale Losung und spielen ihre
Stérken optimal aus”.

SampleXpress

Ein Blick in die gebffnete Kassette

mit den endlos aneinandergeclickten
Aufnahmebehéltern der Proben. Deutlich
zu sehen: die Strichcodierung jedes
einzelnen Probenaufnahmebehélters.
Zusammen mit den codierten Proben
macht es eine lickenlose Dokumentation
der Analysen méglich.

(Werksbild: Bruker BioSpin GmbH)

NMR-Probenréhrchen aus einem der
sechzig Aufnahmebehélter.

chprazise und kompakt
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"Polyurethan-Zahnriemen

AuBergewohnlicher Antrieb in Bruker SampleXpress®

Diese neue, sehr einfach zu bedienende
und kostenglinstige Losung ist maBge-
schneidert auf mittleren automatisier-
ten Durchsatz in der NMR-Routine und
Forschung. Das kompakte Design redu-
ziert drastisch den Probentransfer. ,Das
Kassettenmodul ist leicht zu fiillen. Die
off-Systemldsung erlaubt die Befiillung
parallel zu laufenden Experimenten. Der
Wechselvorgang benétigt nur Sekunden,
was wiederum das gesamte System
maximiert. Damit ist SampleXpress®
ideal flur die Optimierung des
Durchsatzes, wie er zum Beispiel typisch
flir Standard-NMR-Service-Labors
ist, wo 30-100 Proben pro Tag lau-
fen", erlutert Benno Feit und nennt
als Beispiele Urinuntersuchungen,

Qualitatsprifungen in der chemischen
und pharmazeutischen Industrie und
Lebensmittelkontrolle.

In seiner Kompaktheit kaum zu Gbertreffen ist der hochpréazise Formschluss
zwischen dem doppelt verzahnten CONTI SYNCHROFLEX Polyurethan-Zahn-
riemen und der mit einer passgenauen Zahnriemenverzahnung versehene
Probenaufnahmebehélter. Durch diese ineinandergreifende Verzahnung wird
der Antrieb und der Transport der Proben realisiert.

Ein 200 mm langer und 10 mm breiter CONTI SYNCHROFLEX 10 T5/200 (ibertragt
die von der Motorwelle per Schnecke gelieferte Drehbewegung auf eine weitere
Welle, die im Kopf der Kassette den ersten der beiden doppelt verzahnten
Polyurethan-Zahnriemen CONTI SYNCHROFLEX 10 T5/410-DL antreibt. Uber

den 240 mm langen und 10 mm breiten BRECOFLEX 10 T5/240 wird die Kraft auf
die zweite Antriebswelle ganz links Ubertragen. Sie treibt den zweiten doppelt

verzahnten Riemen CONTI SYNCHROFLEX 10 T5/410-DL an.
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Manuelle Beschickung eines kompletten SampleXpress® NMR-Systems.
(Werksbild: Bruker BioSpin GmbH)

Der integrierte Barcode-Leser identi-
fiziert automatisch die Proben und
ermdglicht eine eindeutige, liickenlose
und einwandfreie Dokumentation.

Die Abkiirzung NMR bedeutet ,,nucle-
ar magnetic resonance”. Mit die-
ser Methode werden die Kerne einer
Verbindung angeregt. Dabei wird
elektromagnetische Strahlung in der
Wellenldnge von Radiowellen oder
Mikrowellen auf die Probe gestrahlt.
Zusatzlich befindet sich die Probe
in einem starken Magnetfeld. Durch
das Magnetfeld stehen die Spins der
Kerne in Richtung des Magnetfeldes.
Ohne Magnet (unter der Kassette des
SampleXpress®) wiirden sie in belie-
bige Richtungen stehen. Trifft nun
die Radiowellenstrahlung auf einen
Kern, so kann der Kernspin bei einer
bestimmten Wellenldnge umklappen.
Bei dieser Wellenlange wird Strahlung
eliminiert. Die Wellenldnge bei der der
Kernspin umklappt ist abhangig von
seiner chemischen Umgebung, sprich
den benachbarten Atomen und deren
Elektronen. In der Analyse der Proben
kann man somit auf die Umgebung
des Kernes schlieBen und damit auf das
Molekdil.

Bruker Biospin hat Niederlassungen
auf der ganzen Welt, besetzt mit
Vertriebsfachleuten, Wissenschaftlern
und Service-Technikern. Ahnlich dem
Aufbau und der Verzahnung der Mulco-
Gruppe sitzen die Support-Zentren an
wichtigen Standorten, um eine recht-
zeitige und effiziente Reaktion auf die
Wiinsche der Kunden zu gewahrleisten.

Im Gesprach an einem SampleXpress®
(von links): Benno FeiBt, Produktent-
wicklung und Konstruktion Bruker BioSpin
GmbH, Dipl. Btw. (BA) Julia Schaffner,
Marketing-Kommunikation/Hilger u. Kern,
Dipl.-Ing. (FH) René PreBler/Hilger u. Kern,
Mannheim.
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BRECO"-fix

Einspannelemente

BRECO-fix Einspannelemente
kommen in der Lineartechnik zum
Einsatz. Fiir die unterschiedlichsten
Einsatzarten stehen optimal auf
BRECO Polyurethan-Zahnriemen
abgestimmte  Klemmverbinder
und Spannplatten zur Verfiigung.
Beide Elemente dienen zur Be-
festigung der Riemenenden am
Maschinengestell oder an der zu
bewegenden Einheit. Wahrend
Klemmverbinder nur das einfache
Befestigen ohne Einspannsicherheit
der Riemenenden ermoglichen, lasst
sich mit Hilfe der Spannplatten
iiber eine Spanneinheit zusitzlich
das Einstellen der Vorspannkraft
realisieren.

Innerhalb eines kompletten Spann-
platten-Systems stehen dem Anwen-
der fiir die einzelnen Zahnriementypen
und -breiten unterschiedliche, ins-
besondere auf die Belastung optimal
abgestimmte Varianten A, B und C
zur Verfligung. Die entsprechende
Zuordnung zeigt die Tabelle.

Tabelle 1. BRECO-fix Spannplatten

Bild 1: BRECO-fix Spannplatte Variante B Typ 2 (mit Bohrungen, Langléchern,

Spanneinheit und Verzahnungseinsatz).

BRECO®-fix Spannplatten
Riemenbreite
Teilung Riementyp
25 32 50 75 100 150
T5 Variante A Variante A Variante A _ _ _
Typ1/2/3 | Typ1/2/3 | Typ1/2/3
5 mm
Variante A Variante A Variante A
AT5/ATLS Typ 1/2/3 | Typ1/2/3 | Typ1/2/3 - - -
T10 Variante A Variante A Variante A _ _ _
Typ 1/2/3 Typ 1/2/3 Typ 1/2/3
Variante A Variante A Variante A Variante B Variante B .
Y Typ1/2/3 | Typ1/2/3 | Typ1/2/3 Typ 2 Typ 2 Vel €
10 mm
BATK10 Variante A Variante A Variante B Variante B _
- Typ 1/2/3 Typ 1/2/3 Typ 2 Typ 2
ATL10 Variante A Variante A Variante B Variante B Variante B _
Typ 1/2/3 Typ 1/2/3 Typ 1 Typ 2 Typ 2
Variante B Variante B Variante B .
ATS15 - - Typ 1 Typ 2 Typ 2 Variante C
15 mm
Variante B Variante B Variante B
BATK15 - - Typ!1 Typ 2 Typ 2 -
Variante B Variante B Variante B .
T20 - - Typ 1 Typ 2 Typ 2 Variante C
Variante B Variante B Variante B .
20 mm AT20 - - Typ!1 Typ 2 Typ 2 Variante C
Variante B Variante B Variante B
ATL20 j j Typ 1 Typ 2 Typ 2 j
Variante A unterteilt sich in die | ist das Befestigen der Spannplatte | Die Varianten B und C sind gene-

Typen 1, 2 und 3. Der Typ 1 wird
ohne Bohrungen und Spanneinheit
geliefert, weshalb er einerseits kon-
struktive Gestaltungsfreiheiten bie-
tet und andererseits das Befestigen
des Riemenendes ohne zusatzliche
Verschiebungen der Einspannposition
Jfix" ermoglicht. Typ 2 hingegen
bietet zusatzlich die Spanneinheit
und Langlécher zum Spannen des
Zahnriemengetriebes. AnschlieBend

des Typs 2 am Maschinengestell
erforderlich. Typ 3 ist z. B. fiir ,freies
Hangen" der Riemeneinspannung
an der Spanneinheit vorgesehen.
Eine gegebenenfalls notwendige
Verdreh- und Verschiebesicherung
muss entweder Uber das Fixieren
der Spanneinheit selbst oder
entsprechende Begrenzungs-
oder Fiihrungselemente in der
Spannplatten-Umgebung erfolgen.

rell fiir beide Anbindungen an das
Maschinengestell, ,fix" und ,frei han-
gend”, geeignet und sind auch in
der Ausfiihrung ,ohne Spanneinheit"
lieferbar.

Die verschiedenen Varianten und
untergeordneten Typen gewahrlei-
sten durch ihre Konstruktion einer-
seits absolute Einspannsicherheit
sowie andererseits optimale Hand-
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Bild 2. BRECO-fix Spannplatten (von unten nach oben):
Variante A Typ 3, Variante B Typ 1,
Variante B Typ 2 fir 75 mm Riemenbreite und

Variante B Typ 2 fiir 100 mm Riemenbreite.

habung und Montage. Mit dem
Bereitstellen des kompletten Systems
aus Unterplatte, gegebenenfalls
Verzahnungseinsatz, Oberplatte,
Spanneinheit und Normteil-Zubehor
entfallt fiir den Anwender das
umsténdliche  Zusammenstellen
und aufeinander Abstimmen der
Einzelteile. Ein Beispiel fiir ein
solches komplettes System zeigt
Bild 1 mit der Variante B Typ 2 in
Explosivdarstellung.

Zusétzlich lieBen sich mit dem
Verwenden der Verzahnungseinsitze
aus hochfestem schwarzem Polyamid
in den Spannplatten der Variante
B die Herstellkosten optimieren.
Insgesamt steht den Anwendern
somit ein System mit sehr gutem
Preis-Leistungs-Verhaltnis zur Ver-
fligung.
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Vertriebspartner Deutschland

@] Hilger u. Kern Antriebstechnik

Hilger u. Kern GmbH

Antriebstechnik

Kafertaler StraBe 253

68167 Mannheim

Tel.: +49 621 3705-0

Fax: +49 621 3705-403

E-Mail: antriebstechnik@hilger-kern.de
www.hilger-kern.com

Anton Klocke Antriebstechnik GmbH
Senner StraBe 151

33659 Bielefeld

Tel.: +49 521 95005-01

Fax: +49 521 95005-11

E-Mail: info@klocke-antrieb.de
www.klocke-antrieb.de
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MULCO

STARKE GRUPPE SINNVOLL VERZAHNT.

WILHELM HERM. MULLER {%} M

Wilhelm Herm. Miller GmbH & Co. KG
Heinrich-Nordhoff-Ring 14

30826 Garbsen

Tel.: +49 5131 4522-0

Fax: +49 5131 4522-110

E-Mail: info@whm.net
www.whm.net

S REIFF

Stark im Service
Technische Produkte

REIFF Technische Produkte GmbH
Tubinger StraBe 2-6

72762 Reutlingen

Tel.: +49 7121 323-0

Fax: +49 7121 323-318

E-Mail: zahnriemen@reiff-gmbh.de
www.reiff-tp.de

Roth GmbH & Co. KG
Andernacher StraBe 14
90411 Nirnberg

Tel.: +49 0911 99521-0
Fax: +49 0911 99521-70
E-Mail: info@roth-ing.de
www.roth-ing.de

Walter Rothermundt GmbH & Co. KG
Am Tannenbaum 2

41066 Monchengladbach

Tel.: +49 2161 694620

Fax: +49 2161 664469

E-Mail: info@rothermundt.de
www.rothermundt.de
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Mulco-Europe EWIV
Fax: + 49 5131 45 22-110
Sie benotigen weitere Informationen zum Mulco-Produktangebot?

Dann faxen Sie uns das ausgefiillte Formular.
lhr zustindiger Mulco-Partner antwortet prompt.

O Ja, bitte senden Sie mir kostenlos und unverbindlich Informationen zum Thema:
O Ja, bitte vereinbaren Sie mit mir einen Termin flr ein Beratungsgesprach zum Thema:

0 BRECO®-, BRECOFLEX®-Zahnriemen
0 BRECO® ATN-System

00 ZahnriemenschweiBgerat TSG
0 Synchronscheiben & Komponenten

0 BRECO®-, BRECOFLEX"-Flachriemen 00 Zubehor

7 CONTI® SYNCHROFLEX-Zahnriemen 0 Mulco belt-pilot

0 CONTI® SYNCHROCHAIN Hochleistungszahnriemen 0 Sonstiges

[ CONTI® SYNCHRODRIVE-Zahnriemen

J CONTI® SYNCHRODRIVE N10 Noppenriemen

1 CONTI® POLYFLAT PU-Flachriemen

Telefonisch bin ich am besten erreichbar am um Uhr

unter Telefon

Name, Vorname

StraBe

PLZ | Ort

Tel.

Fax

E-Mail

Datum [ Unterschrift

Frankreich

BINDER MAGNETIC

1, Allée des Barbanniers

92632 Gennevilliers Cedex
Frankreich

Tel.: +33 1 461380-80

Fax: +33 1 461380-99

E-Mail: info@binder-magnetic.fr
www.binder-magnetic.fr

GroBbritannien

BEe

IVEVING

Transmission Developments Co. (GB) Ltd
Dawkins Road

Poole, Dorset, BH15 4HF
GroBbritannien

Tel.: +44 1202 675555

Fax: +44 1202 677466

E-Mail: sales@transdev.co.uk
www.transdev.co.uk

Osterreich
HABERKORN

Haberkorn Ulmer GmbH
ModecenterstraBe 7

1030 Wien

Osterreich

Tel.: +43 1 74074-0

Fax: +43 1 74074-99

E-Mail: antriebselemente@haberkorn.com
www.haberkorn.com

( BRECES®

ZAHNRIEMEN

Schweden

Aratron

TRANSMISSIONS & LINEAR SYSTEMS

Aratron AB
Smidesvéagen 4 - 8

171 41 Solna
Schweden

Tel.: +46 8 4041-600
Fax: +46 8 984281
E-Mail: info@aratron.se
www.aratron.se

Spanien

DINAM|CA

Dindmica Distribuciones S.A.
Ctra. N. I, km 592,6

08740 S. Andreu de la Barca
Spanien

Tel.: +34 93 6533-500

Fax: +34 93 6533-508

E-Mail: dinamica@dinamica.net
www.dinamica.net

Impressum
Herausgeber: Redaktion:
Mulco-Europe EWIV
Heinrich-Nordhoff-Ring 14
D-30826 Garbsen

Tel.: + 49 5131 45 22-0
Fax: + 49 5131 45 22-110
info@mulco.de
www.mulco.de
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www.gerschauundkroth.de

René PreBler (Hilger u. Kern GmbH), Julia Schiffner (Hilger u. Kern GmbH),
Frank Steffen (BRECO Antriebstechnik GmbH), Andreas Techt (REIFF Technische Produkte GmbH)

BRECO® und BRECOFLEX"sind eingetragene Warenzeichen der BRECO Antriebstechnik Breher

GmbH & Co. KG.

CONTI* SYNCHROFLEX und CONTI* SYNCHROCHAIN sind eingetragene Warenzeichen

der ContiTech AG.

MULCO" ist eingetragenes Warenzeichen der Wilhelm Herm. Miiller GmbH & Co. KG.




